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OSCILACNI
DRZAKY

Oscilaéni drzaky OWC OWSNE (Standardni verze) a OWSHD (Heavy Duty verze)
jsou navrzeny pro instalaci na tato zafizeni:

« vibracni sita « vibracni stoly
+ vibraéni podavace « ostatni vibracni stroje
« vibracni suSi¢ky

V tomto katalogu jsou popsany funkéni principy oscilaénich drzakd OWC a zakladni
nastroje pro vybér spravného typu a velikosti, v zavislosti na dané aplikaci, coz umoznuje
porozumét iobecnym pojmdm u rdznych typa vibracnich stroji.
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OWSNE OWSHD

Oscdlnidrz&kOWC ,zajiSewjisoksptupetHumedikyejicadvI&nmutva,
k t ey je charakterizov & nvzajemnym pulsobenim C&tyf elastickych oto€nych elementu.
Elementy se sestavaji ze dvou ra m ese Ctvercovou hlavou, jez jsou ulozeny do pfislusnych
lGzek se Etyfmi gumovymi vioZzkami.

2 9

Boc¢ni pohled OWSNE5000 Stredni elasticky otocny element

Ctyfi elastické otodné elementy, jsou mohou byt riizné kombinovany, &imz Ize ziskat
dva rlizné typy drzakl: “OWSNE” a “OWSHD”. Oba modely jsou si podobné, ale maji
odlisnou délku a uhel otevirani ramen. Tyto odliSnosti vednou k rozdilnému kinematickému
mechanismu a u modeld “OWSHD” zajistuj i pfi stejnych zakladnich rozmérech, vyssi
tuhost a to umoZhiuje pfi snizeni pruznosti, vétsi vertikalni zatizeni.

Oba typy oscilacnich drzaku, zarucuji velmi nizké hodnoty vlastni frekvence okolo 2 Hz,
¢imZ maji stupen izolace vici nosné konstrukci vibracniho stroje vy8Si nez 98%, i pfi
minimalnich generovanych frekvencich.

Mimoto udrzuji velmi nizkou hladinu hluku a v pfipadé potfeby, mohou pracovat tak, aby
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POPIS MODELU
oW OWC

Popis vSech modelll drzakd, je uveden v kddovém oznaceni, které se nachazi na Stitcich na
oscilacnich drzacich, jak je znazornéno na obrazcich.
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Oznaceni platna pro velikosti az do 3800, jak NE, tak HD.
Viz celé kédové oznaceni, napfiklad: OWSNE2700.

.'

Oznaceni platna pro vétsi velikosti, az do 5020.

Viz ¢ast kddu na stfedo vém elementu, napfiklad: OWS5000.
Viz €ast kddu na ramenech, napfiklad: HD.

Celé kédové oznaceni, napfiklad: OWSHD5000.
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Rada OWS NE
Standardni verze

WWWwW.owc-equipment.com



Rada OWS HD
Heavy Duty verze
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VOLBA ROZMERU
OSCILACNICH DRZAKU

P¥i volbé vhodného typu drzaku a jejich montazni pozice, doporucujeme postupovat dle nize
uvedenych instrukci.

Tyto instrukce jsou platné pro jakykoliv typ stroje uréeného pro dopravu a separaci vSech
typU materiald a mazou byt pouzity i pro vybér rozméra vibraéniho stolu.

Potfebné udaje:

« hmotnost vibraéniho kanalu M/ )
machine

« hmotnost materialu, ktery se pfi dopravé nachazi ve stroji (napfiklad pfi vypnuti
stroje, mnozstvi materialu, které je ve vané) M
product
« typ pouzitych motovibratort (ot./min., hmotnost, pracovni moment) MVE...
« pozice tézisté stroje bez materialu:
G % zatiZeni na osu vstupu materialu
charge
G dis-charge % zatizeni na osu vystupu materialu
« zpusob nakladky materialu (pasovy dopravnik, naklada¢, atd.)

« eventualni sklon vibraédniho kanalu

Prvni véc, kterou je potfeba provést, je vypocCet celkové hmotnosti, kterou budou drzaky

zatizeny:
= + *
Mot Mmachine Mmotor nmotors product

v v

Nasledné, pfi znamé pozici tézisté stroje, je tfeba pro volbu rozmérd drzakd, vypocitat
podilovou hmotnost, ktera bude zatézovat osu vstupu a osu vystupu materialu.

Gcharge_ Cl% G = b%

dis-charge

= 100% - a%

=M *a%

charge tot

= M, *b%

dis-charge -

PFi nejmensi nezbytné konfiguraci, €ili jeden oscilacni drzak na kazdém opérném bodé,
je tfeba urcit nejmensi moznou velikost drzakl, ktera bude odpovidat minimalnimu
povolenému zatizeni, jak na strané vstupu, tak na strané vystupu.

Neni pfipustné kombinovat rizné velikosti drzaku, pouzitych na jednom stroji.

Je dulezité, aby procentualni zatizeni jednotlivych drzakl bylo rovnomérné, v pfipustnych
mezich odchylky.

Pokud je pozice tézisté posunuta znacnou mérou k jedné ze dvou os (vstupu, nebo

. i = == e
vystupu materialu), napfiklad Gcharge 70% G dis-chares 30%,

doporucujeme pouzit 2 oscilacni drzaky na opérny bod u osy s véts§im zatizenim.
Mimoto doporucujeme, aby byl bran v Uvahu také minimalni bezpecnostni koeficient
(p¥edimenzovani) co se vySe zminénéh omaximalnih opovolenéh ozatizeni tyce.



Tento koeficient by mél byt vétsi, pokud si nejste jisti mnozstvim dopravovaného materialu.
Normalné se tato hodnota pohybuje mezi 15% a 20%.
Dynamika vibra¢niho stroje je velmi dulezita. Proto je nutno uvést, Ze napfiklad u oscilaci,

s rozsahem (stroke) vétSim nez 8 mm, doporuCujeme bezpecnostni koeficient jesté vétsi.

Pro zjednodusSeni spravné volby oscilaénich drzak g niZze uvadime nékteré z typickych
prikladd pouziti.

G, =50% G =50% G, =60% G = 40%

charge dis-charge charge dis-charge

4 oscilacni drzaky 4 oscilaéni drzaky, anebo 6 oscilacnich drzaku (4 + 2)
G, =70% G, . =30%
charge dis-charge

6 oscilacnich drzaku (4 + 2)

Jakmile bude znama nezbytna velikost a poc€et oscilacnich drzakd, je tfeba vzit v Gvahu:

+ zpusob nakladky materidlu na vibragni stroj
« eventualni stupen sklonu vibra¢niho stroje

Pokud je nakladka stroje provadéna postupnym zpusobem, napfiklad pomoci pasového
dopravniku, plati vySe zminéné.

V pfipadé, kdy nakladka materidlu je narazova a maze tudiz dojit k narazovému zatizeni,
napfiklad pfi nakladce nakladaem, je tfeba vzit v Uvahu obligatni moznost pouziti 4
oscila¢nich drzakl na strané vstupu materialu, namisto 2.
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Pokud sklon vibragniho stroje je vétsSi nez 10°, p o zajisténi dlouhodobé dobré funkénosti
oscilaénich drzakl, doporu€ujeme nainstalovat sestavu drzakl tak, aby tvofily tzv.
“pantograf’, jak je znazornéno na obrazku.

Zminéna konfigurace je povinna v pfipadé navrhu pro vibracni stoly.

Po definovani rozmérd drzakd ze statického hlediska, je tfeba provést také dynamicky
propocCet tak, aby se zabranilo pfipadnému poskozeni rizného druhu béhem dlouho-
dobého pouzivani stroje. Ziskané hodnoty jsou uzite€né pro ur€eni pfiblizného odhadu
provozniho vykonu samotného stroje.

Proto je potfeba vypo itat: rozsah oscilace (stroke) a celkovou akceleraci (amax) vibraéniho
stroje (v€éetné hmotnosti materialu, jehoz zatizeni pGsobi na drzaky).

Wm[cm]* 10 *n

stroke = mo%% [mm]
tot
o RPM ) * stroke[mm]
a — 60 motor
e 2 *g *1000

Pokud jsou obé vypoctené hodnoty nizsi, nez limitni hodnoty, uvedené v tabulce (viz
str. 8 a 9) a odpovidaji velikosti zvolenych drzakd, je timto volba rozméru potvrzena.

Naopak v pfipadé, kdy jedna, nebo obé hodnoty jsou vyssi, je potfeba znovu pfehodnotit
velikost zvolenych oscilacnich drzaku.









MONTAZ VIBRACNIHO
STROJE

Ve fazi instalace je zasadni dodrzet spravnou montazni polohu (smér).

U vétSiny vibracnich stroju, pro jejich spravnou funkénost, musi byt vSechny drzaky
namontovany s “kolenem” nato¢enym ve sméru toku materialu.

Montaz oscilacnich drzakd s rameny (profily) orientovanymi smérem ven, nebo dovnitf
vibra¢niho stroje, nepfedstavuje zadny rozdil, z funkéniho hlediska samotnych drzaka.

Pfesto doporu¢ujeme namontovat oscilaéni drzaky s rameny (profily) na strané smérem
od vibra¢niho stroje a to z diivodu usnadnéni montaze drzakul a jejich eventualni vymeény.

Pokud jsou oscila¢ni drzaky namontovany v “zavéSené” konfiguraci (zavéSené vibracni
sito, zavéseny vibra¢ni davkovac), musi byt jejich “kolena” namontovana do polohy proti
sméru toku materialu.

V pfipadé, kdy je vibracni stroj naklonény, se stupném sklonu vétSim nez 10°, je tfeba
pouzit konfiguraci “pantograf’, kde “kolena” oscilaénich drzaku, na obou osach, jak u
vstupu, tak u vystupu, jsou natoena smérem ven ze stroje. Tim se ziska perfektni
symetrie vicCi stfedové ose stroje. Tato konfigurace také pfispiva k dlouhodobé
zivotnosti oscila¢nich drzaku.
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