
Oscilační držáky
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• vibrační síta

• vibrační podavače

• vibrační sušičky

• vibrační stoly

• ostatní vibrační stroje

�O�s�c�i�l�a�
�n�í� �d�r�ž�á�k�y� �O�W�C�,� �z�a�j�i�š�e�u�j�í� �v�y�s�o�k�ý� �s�t�u�p�e�H� �t�l�u�m�e�n�í� �d�í�k�y� �j�e�j�i�c�h� �z�v�l�á�š�t�n�í�m�u� �t�v�a�r�u�,
�k�t�e�r�ý� �j�e� charakterizov�á�n vzájemným působením čtyř elastických otočných elementů.
Elementy se sestávají ze dvou �r�a�m�e�n se čtvercovou hlavou, jež jsou uloženy do příslušných
lůžek se čtyřmi gumovými vložkami.

Čtyři elastické otočné elementy, jsou mohou být různě kombinovány, čímž lze získat
dva různé typy držáků: “OWSNE” a “OWSHD”. Oba modely jsou si podobné, ale mají
odlišnou délku a úhel otevírání ramen. Tyto odlišnosti vednou k rozdílnému kinematickému
mechanismu a u modelů “OWSHD”  zajišťuj�í, při stejných základních rozměrech, vyšší
tuhost a to umožňuje při snížení pružnosti, větší vertikální zatížení.

Oba typy oscilačních držáků, zaručují velmi nízké hodnoty vlastní frekvence okolo 2 Hz,
čímž mají stupeň izolace vůči nosné konstrukci vibračního stroje vyšší než 98%, i při
minimálních generovaných frekvencích. 

Mimoto udržují velmi nízkou hladinu hluku a v případě potřeby, mohou pracovat tak, aby
byla ud�ržena co možná nejbližší hladina rezonance vibračního stroje.

OSCILAČNÍ
DRŽÁKY

Boční pohled OWSNE5000

OWSNE OWSHD

Střední elastický otočný element

Oscilační držáky OWC OWSNE (Standardní verze) a OWSHD (Heavy Duty verze) 
jsou navrženy pro instalaci na tato zařízení:

V tomto katalogu jsou popsány funkční principy oscilačních držáků OWC a základní
nástroje pro výběr správného typu a velikosti, v závislosti na dané aplikaci, což umožňuje
porozumět �i� obecným pojmům u různých typů vibračních strojů.
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Popis všech modelů držáků, je uveden v kódovém označení, které se nachází na štítcích na
oscilačních držácích, jak je znázorněno na obrázcích.

Označení platná pro velikosti až do 3800, jak NE, tak HD.
Viz celé kódové označení, například: OWSNE2700.

Označení platná pro větší velikosti, až do 5020.
Viz část kódu na středo�v�ém elementu, například: OWS5000.
Viz část kódu na ramenech, například: HD.
Celé kódové označení, například: OWSHD5000.

POPIS MODELŮ
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Řada OWS NE
Standardní verze



Řada OWS HD
Heavy Duty verze
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VOLBA ROZMĚRŮ
OSCILAČNÍCH DRŽÁKŮ
Při volbě vhodného typu držáků a jejich montážní pozice, doporučujeme postupovat dle níže
uvedených instrukcí.
Tyto instrukce jsou platné pro jakýkoliv typ stroje určeného pro dopravu a separaci všech
typů materiálů a můžou být použity i pro výběr rozměrů vibračního stolu.

Potřebné údaje:

• hmotnost vibračního kanálu Mmachine
• hmotnost materiálu, který se při dopravě nachází ve stroji (například při vypnutí 

stroje, množství materiálu, které je ve vaně) Mproduct
• typ použitých motovibrátorů (ot./min., hmotnost, pracovní moment) MVE...
• pozice těžiště stroje bez materiálu:

Gcharge       % zatížení na osu vstupu materiálu

Gdis-charge % zatížení na osu výstupu materiálu

• způsob nakládky materiálu (pásový dopravník, nakladač, atd.)

• eventuální sklon vibračního kanálu

První věc, kterou je potřeba provést, je výpočet celkové hmotnosti, kterou budou držáky
zatíženy:

Mtot =  Mmachine + Mmotor * nmotors + Mproduct

Následně, při známé pozici těžiště stroje, je třeba pro volbu rozměrů držáků, vypočítat
podílovou hmotnost, která bude zatěžovat osu vstupu a osu výstupu materiálu.

Gcharge =  a% Gdis-charge =  b%
= 100% - a%

Mcharge =  Mtot * a%
Mdis-charge =  Mtot * b%

Při nejmenší nezbytné konfiguraci, čili jeden oscilační držák na každém opěrném bodě,
je třeba určit nejmenší možnou velikost držáků, která bude odpovídat minimálnímu
povolenému zatížení, jak na straně vstupu, tak na straně výstupu. 
Není přípustné kombinovat různé velikosti držáků, použitých na jednom stroji.
Je důležité, aby procentuální zatížení jednotlivých držáků bylo rovnoměrné, v přípustných
mezích odchylky.

Pokud je pozice těžiště posunuta značnou měrou k jedné ze dvou os (vstupu, nebo
výstupu materiálu), například  Gcharge = 70%  Gdis-charge = 30%,  

doporučujeme použít 2 oscilační držáky na opěrný bod u osy s větším zatížením.

Mimoto doporučujeme, aby byl brán v úvahu také minimální bezpečnostní koeficient
�(�p�Y�e�d�i�m�e�n�z�o�v�á�n�í�), co se výše zmíněnéh�o maximálníh�o povolenéh�o zatížení týče.



13

Tento koeficient by měl být větší, pokud si nejste jisti množstvím dopravovaného materiálu.
Normálně se tato hodnota pohybuje mezi 15% a 20%.
Dynamika vibračního stroje je velmi důležitá. Proto je nutno uvést, že například u oscilací,
s rozsahem (stroke) větším než 8 mm, doporučujeme bezpečnostní koeficient ještě větší.

Pro zjednodušení správné volby oscilačních držák�o, níže uvádíme některé z typických
příkladů použití.

Jakmile bude známa nezbytná velikost a počet oscilačních držáků, je třeba vzít v úvahu:

• způsob nakládky materiálu na vibrační stroj 

• eventuální stupeň sklonu vibračního stroje

Pokud je nakládka stroje prováděna postupným způsobem, například pomocí pásového
dopravníku, platí výše zmíněné.

4 oscilační držáky

Gcharge =  50%   Gdis-charge =  50%

4 oscilační držáky, anebo 6 oscilačních držáků (4 + 2)

Gcharge =  60%   Gdis-charge =  40%

6 oscilačních držáků (4 + 2)

Gcharge =  70%   Gdis-charge =  30%

V případě, kdy nakládka materiálu je nárazová a může tudíž dojít k nárazovému zatížení,
například při nakládce nakladačem, je třeba vzít v úvahu obligátní možnost použití 4
oscilačních držáků na straně vstupu materiálu, namísto 2. 
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Pokud jsou obě vypočtené hodnoty nižší, než limitní hodnoty, uvedené v tabulce (viz
str.� 8 a 9) a odpovídají velikosti zvolených držáků, je tímto volba rozměru potvrzena.

Naopak v případě, kdy jedna, nebo obě hodnoty jsou vyšší, je potřeba znovu přehodnotit
velikost zvolených oscilačních držáků.

Zmíněná konfigurace je povinná v případě návrhu pro vibrační stoly.

Po definování rozměrů držáků ze statického hlediska, je třeba provést také dynamický
propočet tak, aby se zabránilo případnému poškození různého druhu během dlouho-
dobého používání stroje. Získané hodnoty jsou užitečné pro určení přibližného odhadu
provozního výkonu samotného stroje.

Proto je potřeba vypočítat: rozsah oscilace (stroke) a celkovou akceleraci (amax) vibračního
stroje (včetně hmotnosti materiálu, jehož zatížení působí na držáky).

Pokud sklon vibračního stroje je větší než 10°, p�ro zajištění dlouhodobé dobré funkčnosti
oscilačních držáků, doporučujeme nainstalovat sestavu držáků tak, aby tvořily tzv.
“pantograf”, jak je znázorněno na obrázku.

Wm[cm]* 10 * nmotors

( 2π60 * RPMmotor)* stroke[mm]

stroke =

amax =

[mm]
Mtot

2 * g * 1000
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Ve fázi instalace je zásadní dodržet správnou montážní polohu (směr).

U většiny vibračních strojů, pro jejich správnou funkčnost, musí být všechny držáky
namontovány s “kolenem” natočeným ve směru toku materiálu.

Montáž oscilačních držáků s rameny (profily) orientovanými směrem ven, nebo dovnitř
vibračního stroje, nepředstavuje žádný rozdíl, z funkčního hlediska samotných držáků.

Přesto doporučujeme namontovat oscilační držáky s rameny (profily) na straně směrem
od vibračního stroje a to z důvodu usnadnění montáže držáků a jejich eventuální výměny.

Pokud jsou oscilační držáky namontovány v “zavěšené” konfiguraci (zavěšené vibrační
síto, zavěšený vibrační dávkovač), musí být jejich “kolena” namontovaná do polohy proti
směru toku materiálu.

V případě, kdy je vibrační stroj nakloněný, se stupněm sklonu větším než 10°, je třeba
použít konfiguraci “pantograf”, kde “kolena” oscilačních držáků, na obou osách, jak u
vstupu, tak u výstupu, jsou natočena směrem ven ze stroje. Tím se získá perfektní
symetrie vůči středové ose stroje. Tato konfigurace také přispívá k dlouhodobé
životnosti oscilačních držáků.

MONTÁŽ VIBRAČNÍHO
STROJE








